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Abstract of EP1 024044 

The door seal assembly (6) comprises a main 
sealing element (1) that includes a number of 
retention members (5) such that the seal can be 
mounted to the door frame. A tubular element (2) 
is molded as part of the main sealing unit and 
includes a gas impermeable film element (7) 
within its interior. 
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(54) Joint a effet insonorisant renforce, pour encadrement de porte de vehicule automobile 



(57> Dans ce joint, la surface interne de I'element 
tubulaire (2) est gainee d.'une pellicule (7) en un rnate- 
riau souple different de eel ui constituent I'element tubu- 



laire (2) et de celui constituant ta partie formant pince 
(1)a laquelle Telement (?) est attenant. Le matertau gai- 
nant la surface interne de {'element tubulaire est de pre- 
ference impermeable aux gaz. 
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Description 



[0001] La present e invention concerne un joint a. effet 
msonorisant renforce, pour encadremeht de porte de 
v§hicule automobile. 

[0002] On sait que de tels joints comprennent gen**- 
ralement un element de fixation, apte a. etre rendu soli- 
daire d'une partie saillarite de 1'encadrement de porte, 
et une partie tubulaire ou "bourrelet", attenante a cet ele- 
ment et apte a se deformer elastiquemerit lorsqu'elle est 
comprimee entre rehcadrement et la porte associee. 
L'element de fixation a habituellement une section en U 
- et comporte une armature metallique gainee d'un elas- 
tdmere ou d'un plastomere, par exemple d e polychloru- 
re de vinyle. II vient coiffer un rebord saillant de la car- 
rosserie et, pour eviter son disengagement accidentel 
de son support, les faces du U tournees vers celuk;i 
component generalement:des; levres dirigees vers ce 
support et facilitanU'accrochage de cette partie du joint 
de P ort ®- La partie tubulaire . est habituellement en 
caoutchouc cellulaire ou similaire et mmprimoo erHrc 
Tencadrement de porte et la porte associee, elle assure 
I'etancheite et rinsonorisaiibn a ce niveau. 
[0003] Cette partie tubulaire peut contehir un aaz. de 
I'air par exemple, et etre dispbs6e .de maniere a etre 
comprimee et deformee entre la tranche de la porte et 
la partie correspondante de f'encadrement de porte. 
[0004] Un second Element tubulaire, communiquaht 
par au moins un orifice qu par une fente continue avec 
le precedent, peut avantageusemenf etre interpose en- 
tre la face laterale interne de fa porte et 1'encadrement 
de porte, ce second element ayant des dimensions Id- 
les qu'il ne soit comprime entre la porte et 1'encadrement 
de porte que lorsqu'il se dilate sous la pression de I'air 
expulse de I'autre element tubulaire. Le second element 
tubulaire n'est done gonfle par fair expulse de la pre- 
miere partie tubulaire que. lorsque celle-ci est compri- 
mee entre la tranche de fa porte et la partie correspon- 
dante de 1'encadrement de porte, et le.second element- 
tubulaire vient ainsi s'appliquer fermement contre la por- 
te et contre 1'encadrement, pour assurer une seconde 
etancheite a ce niveau. 

[0005] Un joint de ce type est decrit par exemple dans 
FR-A-2 705 925: 

[0006] D'autres joints de porte connus dans la tech- 
nique component une partie tubulaire destinee a etre 
pincee entre 1'encadrement de porte et la porte. en po- 
sition de fermeture de ce.lle-ci, des moyens etant prevus 
pour gonfler alors cette partie tubulaire a.l'aide d'un gaz 
sous pression, de I'air comprime par exemple, a'pres fer- 
meture de la porte. 

[0007] Un joint de ce type est decrit par exemple dans 
FR 2 607 216 A. 

[0008] C'est a ces- divers types de joints component 
une partie tubulaire destinee a etre comprimee. eh po- 
sition de fermeture de la porte que s'interesse la pre- 
sente invention et elle propose de gainer la face interne 
de cette partie tubulaire d'une pellicule en un elastome- 



re ou plastomere different du materiau constituent I'ele- 
ment de fixation et de celui constituant la partie tubulai- 
re, en vue d'ameliorer J'insonorisation du vehicule: . 
[0009] ^invention vise egalement a ameliorerl'imper- 
s meabilite aux gaz de la partie tubulaire, quiest frequem- 
. ment insastisfaisante lorsque cette partie est realisee 
en un materiau cellulaire. en choisi.^nt commfl mat< s. 
ram gainant sa surface interne un materiau imp prrn*^ 



ble aux oaz 

10 [001 0] Uinvention a, par consequent, pour objet un 
joint a effe t jhsonorisant r enforce , pour encadrement de 
porte .de vehicule automobile, comprenant un element 
formant pince a section en U, apte a venir coiffer en la 
pincant une partie saillante de 1'encadrement de porte, 
is etau moins un element tubulaire attenant a la partie for- 
mant pince et dispose de facon telle qu'il sort comprime 
' en se deformant elastiquement entre 1'encadrement et 
la porte, en position de fermeture de celle-ci, une partie 
de ('element tubulaire pouvant etre constituee par lapor- 
20 tion de paroi laterale de l'element formant pince a 1a- 
quelle il est attenant, cet element tubulaire pouvant al- 
temativement etre un organ e atitonome formant tube a 
lui seul, independamment de l'element formant pince 
auquel il est attenant, ce joint etant- characterise en ce 
25 que la surface interne de Telement tubulaire est gainee 
d'au moins une p_ellicule con tinue en un materiau souple 
different de celui constituant U p artie formant p inro Q t 
de celui constituant l'element tubulaire 
[0011] Lorsque l'element tubulaire comprend une por- 
30 tionformee'par une partie laterale de l'element formant 
pince auquel il est attenant, la face de cette partie for- 
mant pince tournee vers Tinterieur du tube est gainee 
de la pellicule rapportee en un materiau different , qui 
forme une surenaisseur ft „r |g p aftje lR\Ara\* p ce^;^ 
35 de l'element forman t pince et constitue une barriere aux 
ondes sonores.. qui accroit I'effet d'insonorisation du 
profile au niveau de la partie formant pince. 
.[0012] Lorsque l'element tubulaire est un brgane 
' autonome, formant un tube a lui seul, independamment 
40 de la partie formant pince a iaquelle il est attenant, le 
tube et la pellicule qui.le gaine interieurement forment 
deux barrieres insonorisantes additionnelles, a I'empla- 
. cement ou le tube est attenant a la partie lormant pince, 
et cette forme de realisation du joint conformed I'inven- 
45 tion est done preferee, puisqu'elle assure le meilleur ef- 
fet insonorisant. 

[0013] Le materiau constitutif de la pellicule gainant 
la face interne de l'element tubulaire peut avantageuse- 
ment etre un elastomere ou un plastomere et il a de " 
50 Preference, une masse specifig u e different de celle du 
materiau de cet element tubulaire. en vue de restreindre 

la transmission des ondes sonores. : ■ 

[001 4] Comme indique ci-dessus : c,e materiau esl de 
preference impermeable aux gaz. 
55 [001 S] On notera que le fait que cette pellicule soit dis- 
posee sur la face interne de ('element tubulaire, et non 
sur sa face externe, permet a cet element d'epouser fa- 
alemeni le profil de 1'encadrement de porte. en particu- - 
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Her dans les angles, meme si ces angles sont tres ac- 
cuses et ont un petit rayon de courbure. 
[0016] Avantageusement, ^element; tubulaire. et la 
pellicule qui le gaine interieurement sont realises par co- 
extrusion, en meme temps que Tenement formant pince. s 
[0017] L'invention est.particulierement bien adaptee 
k la realisation de joints a deux elements tubulaires du 
type decrit dans FR-A- 2 705 925 et de tels joints, dans 
iesquels au moins I'elSment tubulaire destine &.etre 
comprint entre la tranche de la porte du vehicule auto* to 
mobile et I'encadrement de porte est gaine interieure- 
ment par une pellicule en un materiau different de celui 
constituant cet element tubulaire et de celui constituent 
la partie formant pince, et ces joints constituent une for- , 
me de realisation preferee de la prese/ite invention. is 
[0018] D'autres caracteristiques et avantages de rin-1 
vention apparattront dans la description detaillee qui va 
suivre de trois formes de realisation de celle-ci. Dans 
cette description, on se referera aux dessins annexes, 
sur Iesquels : 20 

La ; figure 1 est une coupe transversale d'une pre- 
miere forme de realisation d'un joint de porte d'auto- 
mobile conforme a ^invention, cbmportant un uni- 
que eternent tubulaire, dont une portion est consti- 25. 
tuee par une. partie laterale de Petement formant 
pince auquel il est attenant ; 

• La figure 2 est une coupe transversale d'une varian- 
ts de la figure 1, dans laquelle. i'element tubulaire 
est un organe autonome, distinct de ('element for- 30 
mant pince auquel II est attenant ;. 
La figure 3 est une coupe transversale d'une trpi- 
sieme forme de realisation d'un joint de porte 
d'automobile conforme a I'invention, cbmportant 
. deux elements tubulaires communiquantentre eux 35 

. par au moins un orifice, ou par un passage contiriu. 



[001 9] On se referera d'abord a la figure 1 . ' : 
[0020] Le joint pour encadrement de porte d'automo- 
bile qui y est represents comprend un element formant . 40 
•pinte 1, a section transversale en U, destine a coiffer 
un bord saillant de I'encadrement de porte et auquel est 
attenant lateralement un element tubulaire d'etancheite 
2, deformable elastiquement, l'element tubulaire 2 etant 
destine a etre pince entre I'encadrement de porte et la *s 
porte assodee, en position de fermeture de celle-ci. 
[0021] -j Dans cette forme de realisation, une portion de 
Tenement tubulaire 2 est constitute par une partie late- 
rale de I'element 1 auquel il est attenant. 
[0022] L'element 1 est en un elastomere ou en un - so 
plastomere tel que le polychlorure de vinyle, dans lequel 
est noyee une armature metallique 3 a section transver- 
sale en U. Une levre 4 en le meme materiau que l'ele- 
ment 1, mais qui pourrait etre en un materiau different, 
est attenante a la parol laterale de cet element parallele 55 
a celle a laquelle est attenant Telement .tubulaire 2 et 
elle fait saillie lateralement vers I'exterieur. Des levres 
5 5 en un elastomere compact, par exemple, font saillie 



a partir de chaeune des parois laterales de I'elemenu 
en direction de .la paroi opposee et sont inclines vers 
la bas'e de celui-ci, de maniere a. pouvoir s'Sclipser lors- 
qu'il est mis en position sur un bord saillant de i'enca- 
drement de porte et a s'opposer ensuite a une desoli- 
darisation accidentelle de cet Element et de ce bord 
saillant. 

[0023] L'element tubulaire 2 est en un materiau defor- 
mable elastiquement, par exemple en caoutchouc cel- 
lulaire. La face de la base, de I'element 1 .noh tournee 
vers I'interieur du U. et la face correspondante de la levre 
4 peuvent etre revetues de ce meme materiau, comme 
represents en 6 sur le dessin. En utilisation, Le tube 2 
est empli d'air ou d'un autre gaz, eventuellement. sous 
pression. 

[0024] Conformement a I'invention, une pellicule 7 en 
up materiau different de celui constituant l'element 1 for- 
mant pince et de celui formant relement tubulaire 2, gai- 
ne toute la surface de la face interne de ce dernier et de 
la face de l'element 1 tournee vers I'interieur du tube, 
de maniere a renforcer I'effet insonorisant du profile, au 
niveau de,la paroi laterale de I'element 1. 
[0025] De preference, le materiau constituent la pel- 
licule 7 a une masse specifique differente de celle du 
.materiau cohstitutif des elements 1 et 2, afin de majorer 
I'effet insonorisant. 

[0026] II est avantageusement impermeable aux gaz, 
afin de renforcer I'etancheite de I'element tubulaire 2. 
[0d27] La pellicule 7 peut etre en tout materiau appro- 
prie, elastomere ou plastomere, compact ou cellulaire. 
Dans le cas de la realisation representee sur le dessin, 
elle est en le meme materiau que ies levres 5, mais ceci 
dans un simpie souc'r de commodite de realisation. 
[0028] Comme indique ci-dessus, tin f el joint peut etre 
realise par coextrusion des differents materiaux consti- 
tuant I'element 1 J'eJement tubulaire 2, les levres 5 et la 
pellicule 7, a condition, naturellement, que ces mate- 
rjajjxsoient plastiques ou "thermoplastiques. ' ; . 
[0029] La figuTeTTsur laquelle les organes deja de- 
crits en reference a la figure 1 sont designes par les.me- 
mes chiffres de reference affectes de I'indice ', repre- 
sente un profile du meme type general que celui de la 
figure 1, mais dans lequel l'element tubulaire 2' forme 
un tube a lui seuL independamment de I'element V for- 
mant pince. 

[0030] Dans cette forme de realisation, le profile com- 
prend trois epaisseurs de materiaux differents a Tern- 
placement ou I'element tubulaire 2* est atienant a l'ele- 
ment 1' formant pince, et I'on obtient dohc un excellent 
effet insonorisant a ce niveau. 

[0031] La figure 3 illustre I'appircation.de I'invention a 
un joint de porte comportant deux elements tubulaires 
communiquant entre eux, du-type decrit dans FR-A-2 
705 925. 

[0032] Sur cette figure, ou la porte 1 7 est representee 
en traits interrbmpus, on voit que le joint comprend un 
element 11 de fixation a section en U, destine a coiffer 
un rebord saillant 12 de I'encadrement de porte. 
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[0033] Cet element '11 comporte, de facon connue, 
une armature metallique 14, gainee par exemple- de 
caoutchouc ou de poiychlorure de vinyle, et des levres 
15, faisant saillie en direction du record 12, quiassurent 
lemaihtien en position de I'element 11. surce record. 
[0034] A ['element de fixation 11 est attenant un ele- 
ment tubulaire 16, destine, en position de fermeture de 
la porte 17, a etre comprime entre la tranche de ceJIe- 
ci et la partie disposee en regard de I'encadrement de 
porte. A cet element 16 est attenant un second element 
tubulaire 18, de plus petites dimensions, qui communi- 
que par des orifices 1 9 avec I'element 16. L es element s 
16 en8sont en un mate riau 6lastiquement deformable, 
par exemple en caoljTchouc c_e 11ylaire.~ ^ B ^ . 
[0035] Conformerhent a I'lnvention, les elemen ts tu- 
bulaires 16 et 18 et les orifices 1 9 sont gajnes interieu- 
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rement d'une pellicule en un materiau different de celui 
de I'element de fixation 11 et de celui des elements -tu- 
bulaires, respect iverrrent 20 et et de preference im- 
permeable aux gaz, par exemple en el astomere com- 20 
pact , qui gaine, egalement I'interieur des orifices 19 et 
permet aux elements tubulaires g" assurer de facon fia- 
ble leur foncti on d e barriere etaoche et d'orqanes insc^ .. 
n oris an ts. ^ 

[0036] En effet, comme decrit dans FR-A-2 705 925, 25 
I'element 18 a des dimensions telles que, normalement, 
il n'est pas directement comprime par la porte 17, lors-. 
qu'on la referme, et qu'il ri' oppose done pas de resistan- 
ce a la fermeture. En revanche* I'element 1 6, lui, est for* 
terhent sollicite par la tranche de la porte 17, lorsque 30 
Ton ferme celle-ci. II est alors deforme par compression 
et Tair qu'il cbntient pen etre sous pression par les oriff 1 -. 
ces 19 dans I'element 18. . Cet element 18 se dilate done 
et vient alors s'appliquer fermement contre la face inter- 
ne de la porte et f encadrerhent de porte. 35 
[0037] L' etancheite primaire du joint est assuree par 
I'element tubulaire 16, mais I'element 18 renf orce con - 
siderablemeht I'isolation phbhiquedu vehicule, ainsi 
que son etancheite a I'eau. 

[0038]^ Les pellicuies 20 et 21 sont done particuliere- 40 
ment bien adaptees a ce type de jdirit, .dont elles en ac- 
croissent la fonction de barriere phbnique, tout en ren- 
forcant son etancheite. 
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Revendications, 

1. Joint a effet insonorisant renforce pour encadre- 
ment de porte de vehicule automobile : comprenant 
un element formant pince (1 , 1 ') a section en U, apte 
a venir coiffer. en la pincant une partie saillante de : 
I'encadrement de porte : et au moins un element tu-. 
bulaire (2 : 2') attenant a la partie formant pince et 
dispose de facon telle qu'il soil comprime en se de- 
formans elastiquemeht entre I'encadrement et la 
porte ! en position de fermeture de celle-ci : une par- 
tie de I'element tubulaire (2) pouvaht etre constitute 
par la portion de paroi laterale de I'element formant 
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pince (1) a laquelle il est attenant, cet Element tu-. 
bulaire (2*) pouvant alternativerhent etre un organe 
autonome -formant tube a lui seul, independamment 
de ('element formant pince (1) auquel il est attenant; 
ce joint etant caracterise en ce que la surface inter- 
he de I'element tubulaire (2, 2') est gainee d'au 
moins une pellicule continue (7, 7*) en un materiau 
souple different de celui cohstituant la partie for- 
mant pince (1 , i 1 ) et de celui formant I'element tu- 
bulaire (2, 2J 

Joint selon la revindication 1 , caracterise.en ce que 
le materiau de la pellicule (7, 7') gainant la face in- 
terne de I'element tubulaire (2, 2') a une densite dif- 
ferent e de celle du materiau dont est cohstitue cet 
element tubulaire. 

Joint seton I'une des revendications 1 et 2, carac- 
terise en ce que le materiau gainant la surface in- 
. terne de I'element tubulaire (2, 2*) est impermeable 
aux gaz. 

Joint selon I'une des revendications 1 a 3, caracte- 
rise en ce que ( a, pellicule (7, 7') est en un elasto- 
mere ou en un p lastom ere , compacl ou cellulaire. 

Joint selon I'Une des revendications 1 a 4, dans le- 
quel a I'une au moins des deux parois lateralis de 
I'element formant pince (1, V). est attenarite au 
moins une levre (5 t 5') dfrigee vers I'autre paroi et 
inclinee vers la base de la section en U de cet ele- 
ment, ce joint etant caracterise en ce que le mate- 
riau constitutif de la pellicufe (7, 7') gainant la face 
interne de I'element pellicule (7, 7') gainant la face 
interne de I'element tubulaire (2, 2') est le meme 
que celui cbnstituant la ou les levres (5, 5'). 

Joint selon I'une des revendications 1 a 5, caracte- 
rise en ce que, de facon conriue en soi, i'element 
tubulaire (16); attenant a I'element formant pince 
(11) et gaine interieurement d'une pellicule (20) est 
lui-meme attenant a. un second element tubulaire 
(18), avec lequel il communique par au moins un 
orifice (19) ou un passage continu. 

Joint selon la revendication 6, caracterise en ce que 
le second element tubulaire (18) et les orifices (19) 
sont egalement gaines interieurement d'une pelli- . 
cule (21 ) eh un materiau different. 

Joint.selon Tune des revendications precedenres, 
caracterise en ce que le ou les elements tubulaires 
(2, 2\ 16, 18), la ou les pellicuies (7, 7', 20, 21) qui 
les^gainent interieurement et la partie formant pince 
(1, V, 11) sont issus d'une operation de co-extru- 
sion. '■ ' ^ : '~ — 
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